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Abstract: 



A ready-to-use adhesive cartridge is proposed which is simple to handle, if possible with one 
hand, and in which the unused adhesive remaining in its case Is protected against contact with air. 
This is achieved by a combination of the following features: 

a) an adhesive based on emulsion polymers which have been formulated as pastes and are 
spreadable, but not flowable without application of pressure, and contain a homopolymer and/or 
copolymer which has an adhesive character and is stabilised by protective colloids, as disperse 
solids in the aqueous phase, 

b) a container which accommodates the adhesive, can be gripped with one hand and has a 
discharge opening for the adhesive, 

c) a device which reduces the space in the container which serves to accommodate the adhesive 
in accordance with the discharge of the adhesive in such a manner that the adhesive composition 
which remains is always stored in the container protected against contact with air. 

In a particularly favourable embodiment, the container is in the form of an elastically deformable 
tube between which and the adhesive a bag-form, air-tight permanently or nonelastically 
deformable film is arranged, and at least one vent opening is formed In the elastically deformable 
tube 
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@ Gebrauchsfertiges Klebstoffgebinde 

Es wird ein gebrauchsfertiges Klebstoffgebinde vorge- 
schlagen, das einfach, mogliclistmiteinerHand handhabbar 
sein soli und bei dem der jeweils verbleibende Rest-Kleb- 
stoff gegen Luftzutritt gesichert sein soli. Dies wird erreicht 
dutch die Kombination der Merkmale: 

a) ein Klefostoff auf der Basis salbenartig-pastds elngestell- 
ter, weich verstreichbarer, ohne Druckanwendung jedoch 
nicht flleBender Emulsionspolymerlsate, die ein mit Schutz- 
koiloiden stabllislertes Homo- und/oder Copolymeres mit 
Klebstoffcharakter als dispersen Festkorper in waBriger 
Phase enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmender, mit einer Hand grelfba- 
rer Behalter mit eIner Abgabeoff nung f Or den lOebstoff^ 

c) eine den zur Aufnahme des Klebstoffes dienenden Hohl- 
H raum im Behdlter entsprechend der Abgabe des Klebstoffes 
f derart verringemde Einrichtung, da& die verbleibende Kleb- 
^ stoffmasse stets gegen Luftzutritt gesichert tm Behilter ge- 
^ lagertist. 

Bei einer besonders gunstigen Ausfuhrungsform ist der 
Behalter als elastisch verformbare Tube ausgebildet, zwi- 
schen welcher und dem Klebstoff eine.beutelformige. luft- 
dichte, bleibend bzw. unelastisch verformbare Folie ange- 
ordnet ist und daB in der elastisch verformbaren Tube min- 
destens eine Luftungsoff nung ausgebildet ist. 
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An spruche : 

Gebrauchsfertiges Klebstof fgebinde, 

gekennzeichnet durch die Kombination der folgenden Merk- 
laale: 

a) em Klebstoff auf der Basis saibenartig-t>astus ein- 
gestellter, v;eich verstreichbarer , ohne Druckanwen- 
dung jedoch nicht flxeBender Emulsionspolymer isate, 
die ein mit Schutzkolloiden stabilisiertes Homo- 
und/oder Copolymeres utit Klebstoff charakter als 
dispersen Festk5rper in wassriger Phase entnalten, 

b) ein den Klebstoff auf nehmender , lait emer Hand 
greifbarer Behalter mit einer Abgabeof f nung filr <ien 
Klebstoff, 

c) eine oen zur Aufnahme des Klebstoffes dienenden 
Uohlraum im Behalter entsprechend der Abgabe des 
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Klebstoffes derart verringernde Einrichtung, daB die 
verbleibende Klebstof fmasse stets gegen Luftzutritt 
gesichert im Behalter gelagert ist. 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 1/ 
gekennzeichnet durch, 

ein verteilerelement zur verstreichenden Aufbringung des 
die Abgabebffnung verlassenden Klebstoffes auf eine zu 
verklebende Flache • 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

ctaB der Behalter als elastisch verforinbare Tube (1) ausge- 
bildet ist, zwischen welcher und deni Klebstof f (7) eine 
beutelformige, luftdichte, bleibend bzw. unelastisch ver- 
formbare Folie (6) angeordnet ist und daB in dec elastisch 
verformbaren Tube (1) luindestens eine Llif tungsGf f nung (2) 
ausgebildet ist. 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Folie (6) wasserdampf undurchl^ssig ist» 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Folie (6) als Verbundfolie ausgebildet ist, deren 
einer Teil als mit einer aus Kunststoff bestehenden 
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elastisch verformoaren Tube verschweiBf ahige. Kunststof- 
folie und deren anderer Teil als luft- und wasserdampf un- 
durchlassige, bleibend bzw. unelastisch verformbare Folie 
ausgebildet ist. 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 1 oaer 2^ 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Behalter als zylindrische Kunststof f hulse (8) aus- 
gebildet ist, in deren aer Abgabeof f nung gegenUberliegen- 
dew Ende ein in Richtung der Abgabeof f nung antreibbarer 
Kolben (9) angeordnet ist. 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 6, 
dadurch gekennnzeichnet , 

daB der Kolben (9) mittels eines Spindeltriebs (10) an- 
treibbar ist. 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet # 

daB aer Kolben (16) mittels einer Balgpumpe (21) antreib- 
bar ist^ die Druckluft eineio Druckrauni (IB) zufuhrt, aer 
auf der dem Klebstof f (25) gegenuberliegenden Seite des 
Kolbens ausgebildet ist. 

Klebstof fgebinde nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichent, 

daB zwischen Balgpumpe (21) und Druckraum (18) ein Ruck- 
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schiagventil (20) angeordnet ist. 

Kiebstof f yeDinde nach Anspruch 8 Oder 9, 
daauircn gekennzeichnet , 

daO die Balgpumpe (21) seitlich derart an der zylindri- 
schen Kunststof f hiilse (15) auBen angeordnet ist, daG di 
mitteis der Finger der aie Kunststof f hulse ergreifenden 
Hand betatigbar ist. 



"Gebrauchsfertiqes Klebstof fgebinde" 

Die Erfindung betrifft ein gebrauchsf ert lyes 
Klebstof fgebinde, wie solche in zahlreichen Versionen in 
der Praxis des Alltages im Euro und Haushalt, aber auch iin 
handwerkiichen Bereich zu gewerblichen Zwecken oder ii:. 
"Do-it-yourself "-Here ich Verwendung finden, 

Sur Schaffung eines Klebstof fgebindes, das nach einem ggf, 
erfolgenden Abnehmen einer eine Abgabeof f nung abdeckenden 
Schutzkappe od. agl. mittels einer einzigen Hana in 
einfacher VJeise ununterbrochen , gyf. auch bis zu seiner 
voilstandigen Leerung, unter ieichter Aufbringung und 
gleichmaliiger Verteilung aucn auf groBe zu verklebende 
Flacnen benutzbar bzw. handhabbar ist, wooei eine prak- 
tisch unbegrenzte Lagerf ahigkeit des Klebstoffs gewuhr- 
leistet sem soil, ist bereits ein Klebstof fgebinde vorge- 
schlagen worden (P 34 27 121.1), das sich durch die Komoi- 
nation der folgenden Merkraale kennzeichne t : 

a) ein Klebstoff auf der Basis salbenartig-pastos ein- 
gestellter, weich verstreichbarer , ohne Druckanwen- 
dung jedoch nicht flieBender Emulsionspolymer isate, 
die em mit Scnutzkolloiden stabilisiertes Homo- 
und/oder Copoiymeres mit Klebstof fcharakter als dis- 
persen Festkorper in wassriger Phase enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmendes, mit einer Hanu 
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greifbares Griffstiick, 

c) eine mitteis der Greifhand betatigbare Dosiervor- 
richtuny am Kopf des Griffstucks mit Abgabeof f nung 

fUr den Klebstoff, 

d) ein Verteilerelement zur verstreichenden Aufbringung 
des aie Abgabeof fnung verlassenden Kleb-stoffes auf 
eine zu verklebende FlSche, 

e) oine den zur Aufnahine des Klebstoff es dienenden 
Hohirauni iin Griffstuck entsprechend der Abgabe des 
Klebstoffes selbsttatig derart verringernde Emrich- 
tung, daB die Klebstoff masse stets hohlrauufrei im 
Griffstuck gelagert ist. 

Kern aieses Vorschlages ist die neuartige Kombination 
salbenartig-pastos eingestellter, nicht frexf lielienaer 
Emulsxonspolymerisate n.it mitteis einer Greifhand handhab- 
barer Spencier, die gleichzeitig als Verpackung und Auf- 
tragsmittel fUr den salbenartigen Klebstoff unter Aufrecht- 
erhaltung seiner Lagerf ahigkeit wirken. 

Aufyabe der v.orliegenden Erfindung ist es, das vorerwahnte 
Lbsungsprinzip welter auszubauen sowie im Rahmen des erwei- 
terten Lbsungsprinzips konkrete weitere Losunysiuoglich- 
keiten anzugeben. 

Bei einem gebrauchsf ertigen Klebstoff gebinde der betref fen- 
den Art wird ciiese Aufgabe gemaB der Erfindung durch die 
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Kombination der folgenden MerJcmale geiost: 

a) ein Klebstoff auf der Basis saXbenartig-pastos ein- 
gesteilter, weich verstreichbarer , ohne Druckanwen- 
dung jedoch nicht flieGender Emuisionspolyinerisate , 
die ein mit Schutzkoiloiden stabilisiertes Homo- 
und/oder Copolymeres wit Klebstoff charakter als dis- 
persen Festkorper in wassriger Phase enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmender , mic einer Hand 
greiftoarer Behalter mit einer Abgabeof f nung fvir den 
Klebstoff, 

c) eine uen zur Aufnahme des Klebstoffes dienenden 
Hohlraum iiu Behalter entsprechend der Abgabe des 
Klebstoffes derart verringernde Einrichtung, dalS aie 
verbleibende Klebstoff masse stets gegen Luftzutritt 
gesichert im Behalter gelagert ist, 

Es wurde namlich gefunden, daa die betreffenden salben- 
artig-pastos eingestellten , nicht f reif lieOenden Emulsions- 
poiymerisate auch noch nit anderen Spendern verwendbar 
sind, als bei dem alteren Vorschlag zugrundegeleg t wurde, 
d. h. auch bei Spendern ohne Dosiervorr ichtung am Kopf des 
Behalters, onne die Lager fahigke it des betreffenden Kleb- 
stoffes in fur die praktische Handhabung unzulJssiger VJei- 
se zu begrenzen und ohne die Handhabbarkei t des Klebstoff- 
gebindes wesentlich einzuschranken . 
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vor wu.de ^efuncn, daB die La9er«hi9keit der be- 

t.e£fe„de„ salbenartlg-pastOs eln,estell«n , nicht £rei- 
nieeenaen Emulsio„spoly.erisate £Ur praktisch in Be«ac« 
Honm^nde .eitrHu»e nicht beeintr.chti.t wird, weno die Je- 
wells in. Klebs«££9ebtnde ,erbleibe„de Klebsto££n,asse 
stets yeyen Lu£t»utritt gesichert ist. 

.„ec...aM. .a„n ..an ein verteilerele,»e„t z„r ,ecstreiche„- 
.e„ .u£b..ngun, de= die Abg.be6££nun, verlassenden Kleb- 
s.o££ea ,u£ ein. zu ve.UIebende Piacbe a» Beb.l«r vorse- 
,.en „.e bei de« al«.en Vor.chlag. Dies braucbt Jedoch 
„icn. unbedingt .u sein. »eiX »an Je nacH de. v.rwende- 
«n ^bganegvorrichtung, B. »i«els schmaiec Abgabe- 
.pitze, den be«e££enden KXebs»£t auch in s=«wer zugang- 
.,c„e .cKen ode. dgl. appiizieren Rann, d. h. onne einer 
naoh£oigenden verstreichung zu bedilrfen. 

Tine besonders einfacbe, aber dennocb gut Kandbabbare Aus- 
;„„.unga£or» erb.it .an, .en„ der BebUlter ais eiaatiscb 
,er£or.bare Tube ausgebiidet ist, zwiscben weicber und de» 
,.ebsto££ eine beutei£5r«ige. iu£tdicbte, bleibend bzw. un- 
eiastiscn ver£or»bare Poiie angeordnet ist und wenn in der 
eiastiscb ver£or»bare„ ^ube .indestens eine LUftungsaff- 
nung ausyebilUet ist. 



nat sicb gezeigt, daB bei dieser Ausgestaitung ein£acb 

und preiswerl 



:t herzustellende Kunststof f tuben verwendbar 



3446697 



sind, wie soiche beispielsweise fur Haarv/aschmittei und 
sonstiye Feinwaschmittel schon verwendet werden, bei denen 
es nichts ausiaacht, wenn nach dem Ausdrucken einer zu ver- 
orauchenden Waschmittel-Portion beim Zuruckfedern der 
elastischen Kunststof f tube Luft in das Innere derselben 
geiangt und mit dem verbleibenden Tubenintialt in Kontakt 
bleibt. Eine derartige Luf teinsaugung wird beim erfindungs- 
gemaBen Behalter durch die inneniiegenoe beutelformige Fo- 
lie verhindert, weii diese ihre beim zusammendrQcken der 
au/ieren elastischen Tube eingenommene koinpr imierte Konii- 
guration beibehalt. 

Als vorteilliaft hat es sich erwiesen, wenn aie oieioenu 
bzw, unelastiscn verformbare Folie neben ihrer Luftdichtiy- 
keit auch noch wasserdampf undurchlassig ist. Als besonoers 
geeignete Folien kommen hierfur beispielsweise soiche aus 
Polyethylen niederer, mittlerer und hoher Dichte sowie 
Polypropylen gereckt und ungereckt in Betracht. 

Eine besonders zweckmaBige und einfache Ausfunrung erhiilt 
man, wenn die Folie als Verbundfolie ausgebllaet ist, 
deren einer Teil als mit einer aus Kunststoff bestehenden 
eiastisch verformoaren Tube verschweiBf nhige Kunststoffo- 
lie und deren anderer Teil als luft- und wasserdampf un- 
durchlassige, bleibend bzw. unelastisch verforrubare Folie 
ausgebildet ist. Als verschweiBfahige Kunststof folie kom- 
men hierbeo. beispielsweise soiche aus Poiyetylen oaer un- 
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gerecktem Polypropyien in Betracht. 

Eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung kennzeichnet 
sich dddurch, daB der Behalter als zylindrische Kunststoff- 
hiiise ausyebiidet ist, in oeren der Abgabeuf f nung gegen- 
uberiiegendein Ende ein in Richtung der Abgabeof f nung an- 
treibbarer Kolben ausgebildet ist. 

Eine einfache und zweckmaBige Ausgestaltung eryibt sich 
daoei, wenn der Kolben raittels eines Spindeitriebs antreib- 
bar xst. 

Schlielilich kann der Kolben bei einer weiteren Ausfiihrungs- 
form auch mittels einer Balgpumpe antreibbar sein, die 
Druckluft einem Druckraum zuftihrt, der auf der dem Kleb- 
stoff gegeniiberliegenden Seite des Kolbens ausgebildet 
ist. 

Dabei kann zweckmaBig zwischen Balgpumpe und Druckraum ein 
Riickschlagventil angeordnet sein. 

Perner kann die Balgpumpe seitlich derart an der zylindri- 
schen Kunststof f hiilse aufien angeordnet sein, daO diese 
mittels aer Finger der die Kunststof fntilse ergreifenden 
Hand Uetiitigbar ist, wodurch die Handhabung des Klebstoff- 
gebindes besonders gCinstig gestaltet wird. 
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Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei- 
spielsweise naher erlautert. Diese zeigt in 

Fig, 1 eine Seitenansicht eines Klebstof fgebindes gemafi 

der Erfindung in Tubenform init inneniiegender beu- 
telf5rmiger Folie, teilweise im Schnitt wiederge- 
geben. 

Fig. 2 eine urn 90^ verdrehte Ansicnt des Kiebstoffye- 
bindes gemali Fig. 1 , teilweise ebenfalls ira 
Schnitt wiedergegeben. 

Fig. 3 ein Klebstoff gebinde mit zylindr ischer Kunststoff- 
hiilse und mittels Spindeltrieb antreibbarem Koloen 
in Seitenansicht^ teilweise im Schnitt wiedergege- 
ben und in 

Fig. 4 ein Klebstof fgebinde mit zylindrischer Kunststoff- 
hiilse und mittels einer Balgpumpe antreibbarem 
Kolben in Seitenansicht, teilweise im Schnitt 
wiedergegeben • 

Bei der Ausf iihrungsform nach den Figuren 1 und 2 ist eine 
aus geeignctem Kunststof fmater ial bestehende elastische 
Tube 1 mit gleichmaBig verteilt in ihrer vvandung aus^ebii- 
deten Uffnungen 2 versehen . An einem Ende ist aie Tube 1 
mit einem MundstUck 3 ausgebildet, in dem sich eine Abgabe 
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offnung 4 befindet, die durch eine VerschluBkappe 5 
schiiebbar ist, z. B. mit Schnappsitz Oder Gewinde mit dem 
Mundstuck 3 verbindbar ist. 

Im Inneren der Tube 1 ist eine beutelformige , luft- und 
vorzugsweise auch wasserdampfdichter bleibend bzw, un- 
eidstiscft verfornibare Folie 6 angeordnet, innerhaib 
weicher sich Klebstoff 7 der beschr iebenen Art befindet* 

Die Foiie b ist vorzugsweise als Verbundfolie ausyebildet, 
aeren auBerer Teil als mit dem Mundstuckbereich der Kunst- 
stofftube 1 durch HeiB-Siegeln verschweiBf ahige Kunststof- 
folie ausgebildet ist und deren innerer Teil als luft- und 
v^^asserdampfdichte, bleibend bzw. unelastisch verformbare 
Folie ausgebildet ist. 

Heben aen vorstehend schon erwahnten besonders geeigneten 
Materiaiien fur wasserdarapf undurchlassige Folien kommen 
auch noch wasserdampf undurchlassige Polien aus Polyester^ 
z. H. Polyethylenglycolterephthalat in Betracht. AuBerdem 
konnen beliebige andere Folien (Polyester, Polyamide, Zell- 
glas) durch Beschichtung mit Polyvinylidenchlor id (ein- 
seitig Oder beidseitiy) wasserdampf undurchlassig gemacht 
v/erden . 

Falls die auBere elastische Tube aus Material hergestellt 
wird, welches mit der innenliegenden Kunststof folie nicht 
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heiflsiegelverschweiBfahig sein sollte, kann das Tuben- 
material im Verbindungsbereich mit der Folie, d. h. im 
Mundstuckbereich, auch mit einem Schraelzklebstof f beschich- 
tet sem, uin ebenfalls durch VJarmeauf br ingung eine VerDin- 
dung miteinander in einfacHer Weise bewirken zu konnen. 

Die Handhabung aes vorbeschriebenen Kiebstof f gebinaes ist 
denkbar einfach, indem nach aem Lntfernen der VersctiiuJ^- 
kappe 5 die Tube einfach rait einigen Finyern der Greifhana 
zusammengedruckt wird, wodurch Klebstoff 7 aus der Abgaoe- 
6ffnung 4 unter entsprechender Koiaprimierung der beuteifor- 
migen Folie 6 ausgedruckt wird. Beim Nachlassen des Finger- 
drucks federt die elastische Tube 1 in ihre Ausgangsstel- 
lung zuriick, wShrend die bleibend bzw, unelastisch verform- 
bare Folie 6 in der Stellung verbleibt^ in die sie beim 
Eindrucken der elastischen Tube 1 gelangt ist, so wie aies 
beispielsweise aus Fig. 2 ersichtlich ist. Mit anderen Wor- 
ten; Es besteht keinerlei Tendenz, oeim Zurlickfedern der 
elastischen Tube Luft in das Innere der beutelformiyen Fo- 
lie gelangen zu lassen, so daB der in der beutelfbrmigen 
Folie 6 verbliebene Klebstoff in seiner Konsistenz unver- 
andertr d. h. jederzeit gebrauchsfahig bleibt. Selbst wenn 
oie VerschluBkappe 5 nicht sofort nach dem Gebrauch wieaer 
aut das Mundstuck 3 aufyesetzt v/ird, hat es sich yezeiyt, 
daB die bei uem erf indungsgemaBen Klebstoff gebinde verwen- 
dete Klebstoff masse in der Abgabeof f nung 4 nur ein dvinnes 
AbschluOhautchen an der Beriihrungszone rait der Luft bii- 
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det, welches ein weiteres Eindringen von Luft in das 
Innere der KleDstof fmasse verhindert und beiia erneuten Aus- 
arucken eines Klebstof f teils leicht zerstorbar ist, d. h. 
es besteht nicht die Gefahr einer Pf ropf enbiidung im Be- 
reich der Augabeof f nung . 

Bei dem in Fig. 3 wiedergegebenen Ausfuhrungsbeispiei 
weist uas Kleostof f gebinde eine zylindrisctie Kunststoff- 
hiilse b aut, in deren unterem Ende ein Kolben 9 mittels 
einer Spindei 10 antueibbar ist, welcne durch einen areh- 
fest iriit dxeser verbundenen Drehring 11 am betreffenden 
Ende der Kunststof f hulse 8 drehbar ist, Ein der Spindei 10 
entsprechendes Spindelgewinde befindet sich im Kolben 9 
und dieser ist mittels an der Innenseite der Kunststof fhiil- 
se 0 ausgebildeter sich langserstreckender Rippen und ent- 
sprechender in der Kolbenseitenf lache ausgebildeter rinnen- 
fbrmiger Fuhrungen geyen Drehung gesichert, so daB beim 
Drehen des Ringes 11 der Kolben 9 aufwartsbewegt wird und 
zwiscnen Kolben 9 und Mundsttick 12 befindlichen Klebstoff 
14 ausdruckt, nachdem vorher eine VerschluBkappe 13 abge- 
noiimien wo r den ist* 

Bei dem in Fig. 4 wiedergegebenen Ausfuhrungsbeispiei 
weist das betreffende Klebstof fgebinde ebenfalls eine 
zylindrische Kunststof fhlilse 15 auf , in deren unterem Ende 
ein Kolben 16 gleitbar gelagert ist. 
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Zwischen dem Kolben 16 und einer yegeniiberiiegenden unte- 
ren Stirnwandung 17 der Kunststof f hulse 15 ist ein Druck- 
rauin 18 ausgebildet, in den eine Druckleitung 19 mit Riick- 
scnlagventil 20 eininiindet, die zu einer Balgpunipe 21 
fUhrt, welche eine Offnung mit zugeordnetem Riickscnlagven- 
til 22 aufweisto Zwischen Koloen 16 una iiunustuck 23 niit 
Verschluflkappe 24 befinaet sich Klebstoff masse 25, 

Wie erkennbar ist, ist das Klebstof fgebinde gemab Fig. 4 
durch Uetatigung der Balgpumpe 21 mittels der Finger der 
das Klebstof fgebinde ergreifenden Hand besonoers leicht 
una einfach betatigbar, do n. ohne einer zweiten Bedie- 
nungshand zu bediirfeno Diese Moglichkeit kann ourch beson- 
dere ergonomische Ausgestaltung der AuBenflache der Balg- 
pumpe 21 noch weiter verbessert werden, die in einfacher 
Weise, wie in Fig. 4 angedeutet, mittels einer Klebscnicht 
26 an aer zylindrischen Kunststof fhiiise 15 oefestigt sein 
kann • 

Naturlich sind zahlreiciie ADanaerungen der Ueschr ieoenen 
AusfiihrungsDeispiele moglich, ohne den Gr unagedanKen oer 
Eriindung zu verlassen. So k5nnten aie in aer Zeichnung 
aargestellten und vorstehend beschrxebenen Ausfuhrungsoei- 
spiele auch luit spitzer verlaufenoen Mundstlicken ausge** 
riistet sein, um Klebstoff besser in schv/er zugiingliche 
Ecken applizieren zu konnen* Die gezeigten breiteren flund- 
stiicke mit die Abgabeof f nung urogebender ebener Flache brin- 
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yen allerdinys den zusatziichen Vorteii mit sich, dai3 man 
inittels dieser die Abgabeof f nung uingebenden ebenen FlSche 
oen ausgetretenen Klebstoff auf einer zu verklebenden 
B'iache leicnt gleichmaBiy verteilen kann • Haturlich v/are 
auch der Koiben anstelle eines Spindeitr iebs bei dem Aus- 
fuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3 in anderer geeigneter jnecha- 
nischer Wexse antreiobar, ebenso wie bei aem Ausfuhrungs- 
beispiel gemali Fig. 4 anstelle einer Balgfumpe auch ein 
Druckyas aus einer Vorratspatrone dem Druckraum zwischen 
unterer Stirnwand aer zylindr ischen Kunststof f htilse und 
dem PColben zugefiihrt werden konnte. Als geeiynete Kleb- 
stoffe kommen grundsa tzlich die gleichen in Betracht, die 
in der Paten tanmeldung P 34 27 727.7 angegeben sind. 
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